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ŮिशƗण पैरामीटर 

Ɨेũ Handicrafts and Carpets 

उप- Ɨेũ  

पेशा Mat Maker 

देश भारत 

एनएसƐूएफ ˑर 2.5 

कोड के अनुŝप NCO-2015/ 7317.0800, 7317.0900 

Ɋूनतम शैिƗक योƶता और अनुभव 9 वी ंकƗा पास 
 

या 
 

8 वी ंकƗा उȅीणŊ तथा 1.5 वषŊ का Ůासंिगक अनुभव 
 

या 
 

5  वी ंकƗा उȅीणŊ तथा 6 वषŊ का Ůासंिगक अनुभव 
 

पूवŊ-आवʴक लाइसŐस या ŮिशƗण  
नौकरी मŐ Ůवेश की Ɋूनतम आयु 18 वषŊ 

 
अंितम बार समीिƗत                                           18/02/2025 

अगली समीƗा ितिथ 17/02/2028 

संˋरण 1.0 

एनएसƐूसी अनुमोदन ितिथ 18/02/2025 

मॉडल पाǬŢम िनमाŊण ितिथ 18/02/2025 

मॉडल पाǬŢम वैध और अȨतन 17/02/2028 

मॉडल पाǬŢम संˋरण 1.0 

पाǬŢम की Ɋूनतम अविध 300 घंटे 

पाǬŢम की अिधकतम अविध 300 घंटे 
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कायŊŢम अवलोकन 
 

यह खंड कायŊŢम के अंितम उȞेʴो ंतथा उसकी अविध का सारांश Ůˑुत करता है। 

ŮिशƗण पįरणाम 
           कायŊŢम के अंत मŐ, Ůितभागी िनɻिलİखत कायŊ करने मŐ सƗम होगें: 

 सुरिƗत कायŊ पȠितयां अपनाएं। 
  मैट िनमाŊता की भूिमका का वणŊन करŐ। 
 आवʴक औज़ारो,ं उपकरणो ंऔर सामिŤयो ंको पहचानŐ। 

 कǄे माल के Ůसंˋरण का ŮदशŊन करŐ। 

   मैट  उȋादो ंके िलए बुिनयादी बुनाई कायŊ िन˃ािदत करŐ  । 
 कǄे माल से  मैट का उȋादन करŐ। 
  मैट  उȋाद के िलए एक छोटी इकाई ˕ािपत करŐ। 
 बुिनयादी सुरƗा और खतरो ंपर जोर देते Šए वाˑिवक कायŊ İ˕ित मŐ काम करŐ। 

अिनवायŊ मॉǰूल 
तािलका मŐ Ɛूपी के अिनवायŊ एनओएस के अनुŝप मॉǰूल और उनकी अविध सूचीबȠ है। 
 
 

NOS and Module Details Theory 
Duration 

Practical 
Duration 

Industry 
Exposure/OJ
T Duration 

(Mandatory) 

Industry 
Exposure/OJT 

Training Duration 
(Recommended) 

Total 
Duration 

    HAC/1523/OC1 
Apply safe working       
practices. 
 
NOS Version No.: 1.0 
NSQF Level: 2.5 

10:00 
Hours 

 

20:00 
Hours 

00:00Hours 00:00Hours 30:00 
Hours 

Module1: Occupational 
Safety hazard  

10:00 
Hours 

20:00 
Hours 

00:00Hours 00:00Hours 30:00 
Hours 

HAC/1523/OC2 
Describe the roles of  मैट 
Maker 
 
NOS Version No. : 1.0 
NSQF Level: 2.5 

10:00 
Hours 

 

20:00 
Hours 

00:00Hours 0:00Hours 30:00 
Hours 

Module2: Role of  मैट 
Maker 

10:00 
Hours 

20:00 
Hours 

00:00Hours 00:00Hours 30:00 
Hours 



 
  

 

 
पृʿ 5का 23 

 

HAC/1523/OC3     
Recognize essential tools, 
equipment and  मैटerials  
 
NOS Version No.: 1.0 
NSQF Level: 2.5 

10:00 
Hours 

 

20:00 
Hours 

00:00Hours 00:00Hours 30:00 
Hours 

Module 3: Tools, Equipment 
& Consumables 

10:00 
Hours 

20:00 
Hours 

00:00Hours 00:00Hours 30:00 
Hours 

HAC/1523/OC4 
Demonstrate  processing of 
raw  materials  
 
NOS Version No.: 1.0 
NSQF Level:  2.5 

10:00 
Hours 

 

20:00 
Hours 

00:00Hours 00:00Hours 30:00 
Hours 

Module 4:Processing of Raw  
materials 

10:00 
Hours 

20:00 
Hours 

00:00Hours 00:00Hours 30:00 
Hours 

HAC/1523/OC5 
Execute basic weaving 
operations for  mat 
products. 
 
NOS Version No.:  1.0 
NSQF Level: 2.5 

10:00 
Hours 

 

20:00 
Hours 

00:00Hours 00:00Hours 30:00 
Hours 

Module 5: Weaving 
operations 

10:00 
Hours 

20:00 
Hours 

00:00Hours 00:00Hours 30:00 
Hours 

HAC/1523/OC6 
Produce  mat from raw  
materials 
NOS Version No.: 1.0 
NSQF Level: 2.5 

10:00 
Hours 

 

20:00 
Hours 

00:00Hours 00:00Hours 30:00 
Hours 

Module 6: Production of  

मैट 

10:00 
Hours 

20:00 
Hours 

00:00Hours 00:00Hours 30:00 
Hours 

HAC/1523/OC7 
Set up a small unit for  mat 
product. 
 
NOS Version No.: 1.0 
NSQF Level: 2.5 

10:00 
Hours 

 

20:00 
Hours 

00:00Hours 00:00Hours 30:00 
Hours 

Module 7:Set up new 
business 

10:00 
Hours 

20:00 
Hours 

00:00Hours 00:00Hours 30:00 
Hours 

HAC/1523/OC8 
Work in real job situation 

00:00 
Hours 

00:00 
Hours 

60:00 Hours 00:00 Hours 60:00 
 Hours 
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with  emphasis on basic 
safety and hazards  
 
NOS Version No.: 1.0 
NSQF Level: 2.5 
Module 8: 
Industry Exposure/OJT 

00:00 
Hours 

00:00 
Hours 

60:00 Hours 00:00Hours 60:00  
Hours 

DGT/VSQ/N0101 
Employability Skills  
NOS Version No.:  1.0 
NSQF Level: 2.5 

30:00 
Hours 

00:00 
Hours 

00:00 Hours 00:00 Hours  30:00  
 Hours 

Module 9: Employability 
Skills  

30:00 
Hours 

00:00 
Hours 

00:00 Hours 00:00Hours 30:00  
  Hours 

Total Duration 100:00 
Hours 

140:00 
Hours 

60:00 Hours 00:00 Hours 300:00 
Hours 

 

मॉǰूल िववरण 

मॉǰूल 1: ʩावसाियक सुरƗा खतरा 

HAC/1523/OC1 पर मैप िकया गया 
टिमŊनल पįरणाम: 

 उिचत ʩİƅगत सुरƗा उपकरण का उपयोग करŐ। 
 सुरƗा िनयमो ंऔर ŮिŢयाओ ंका पालन करŐ। 
 सुरिƗत कायŊ पȠितयाँ अपनाएँ 
 सामाɊ दुघŊटनाओ ंसे िनपटने के िलए बुिनयादी Ůाथिमक उपचार अपनाएँ 
 ˢǅ, संगिठत और सुरिƗत कायŊ वातावरण बनाए रखŐ 
  मैट  बनाने मŐ Ůयुƅ औजारो,ं रसायनो ंऔर उपकरणो ंके सुरिƗत संचालन और उपयोग का अɷास करŐ। 

अविध : 10:00 अविध : 20:00 
िसȠांत-मुƥ िशƗण पįरणाम ʩावहाįरक-मुƥ िशƗण पįरणाम 

 ʩावसाियक सुरƗा खतरो ंका वणŊन करŐ  
  मैट बनाने मŐ िविभɄ Ůकार के ʩावसाियक 

सुरƗा खतरो ंकी सूची बनाएं । 
 सामाɊ सुरƗा िनयमो,ं कायŊ Ɨेũ मŐ सामाɊ 

खतरो ंऔर उनसे िनपटने की ŮिŢयाओ ंपर चचाŊ 
करŐ। 

 ʩİƅगत सुरƗा उपकरण जैसे दˑाने, नाक 
माˋ, जूते आिद तथा िविभɄ कायŊ İ˕ितयो ं मŐ 
उनके अनुŮयोग के बारे मŐ बताएं। 

 अपिशʼ Ůबंधन एवं Ůदूषण िनयंũण ŮिŢया को 

 कायŊ Ɨेũ मŐ सामाɊ खतरो ंसे िनपटने के िलए 
भूिमका िनभाना। 

 दˑाने, नाक माˋ, जूते आिद जैसे 
ʩİƅगत सुरƗा उपकरणो ंकी पहचान करŐ  
और उनका उपयोग करŐ। 

 औजारो ं और उपकरणो ं का उपयोग करते 
समय सुरिƗत ʩवहारो ंका ŮदशŊन करŐ। 

 रासायिनक खतरो ं की पहचान करŐ  और 
रसायन का उपयोग करते समय उिचत सुरƗा 
उपाय अपनाएं। 
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समझाइए। 
 आग के Ůकार के आधार पर अिưशामक यंũ जैसे 

सही उपकरणो ंकी पहचान करŐ  और उनका चयन 
करŐ। 
 

 मेज या कुसŎ की ऊंचाई समायोिजत करके 
कायŊ˕ल को एगŖनॉिमक ŝप से सेट करŐ  

 Ůाथिमक िचिकȖा पįर̊ʴ का अनुकरण 
करŐ। 

Classroom Aids: 
 
Computer, Projection Equipment, Power Point Presentation and software, Facilitator’s Guide, 
Participant’s Handbook. 

Tools, Equipment and Other Requirements:  
 
V-shaped knife, pointed knife, scissors, cutter, chopper, Sana Handloom set, Zig-Zag/Industrial 
sewing machine,  scale, measuring tape,  Hole puncher, Chemical color (Bn-blue, red, yellow), first 
Aid box, different types of fire extinguishers, PPE kits, safety charts. 

 

 

मॉǰूल 2:  मैट   िनमाŊता की भूिमका 
HAC/1523/OC2 पर मैप िकया गया 

टिमŊनल पįरणाम: 

  मैट िनमाŊता की भूिमका और कतŊʩो ंकी ʩाƥा करŐ। 
 सामŤी के चयन और बुिनयादी बुनाई तकनीको ंका वणŊन करŐ। 
 Ůʲो ंऔर मुȞो ंपर Ůभावी ढंग से संवाद करŐ। 
  मैट बनाने के उȨोग मŐ रोजगार के अवसरो ंको पहचानŐ।  

अविध : 10:00 अविध : 20:00  
िसȠांत-मुƥ िशƗण पįरणाम ʩावहाįरक-मुƥ िशƗण पįरणाम 

 
  मैट िनमाŊता की भूिमका समझाइए। 
 नौकरी के अवसरो ं और उसके महȕ की 

पहचान करŐ। 
  मैट िशʙकला के इितहास और सांˋृितक 

महȕ की ʩाƥा करŐ। 
 िविभɄ Ůकार की चटाइयो ं के िलए उपयुƅ 

सामिŤयो ं के चयन की ŮिŢया का वणŊन 
कीिजए। 

  मैट बनाने के िलए बुिनयादी बुनाई तकनीको ं
की ŝपरेखा बताइए। 

  मैट उȋादन के आिथŊक एवं सांˋृितक महȕ 
का वणŊन कीिजए। 

 
 गुणवȅा और ˕ाियȕ के आधार पर  मैट बनाने 

के िलए उपयुƅ सामŤी का चयन करŐ। 
 सुिनिʮत करŐ  िक सभी मैट गुणवȅा और 

िडजाइन के िलए आवʴक मानको ं को पूरा 
करते हœ। 

 उȋादो ं के संबंध मŐ िकसी भी संदेह को ˙ʼ 
करने के िलए पयŊवेƗको ंया टीम के सद˟ो ंसे 
बातचीत करŐ। 

 उȋादन मŐ देरी को रोकने के िलए उपकरण या 
सामŤी से संबंिधत िकसी भी सम˟ा की तुरंत 
įरपोटŊ करŐ। 

 

Classroom Aids: 
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Computer, Projection Equipment, Power Point Presentation and software, Facilitator’s Guide, 
Participant’s Handbook. 

Tools, Equipment and Other Requirements:  

Blackboard, Chalk, Duster, Scale, Measuring tape, Helmet, Nose mask, Gloves, First Aid Kit, Fire 
Extinguisher 
 

 

मॉǰूल 3: उपकरण, सामान और उपभोƶ वˑुएं 
HAC/1523/OC3 पर मैप िकया गया 

टिमŊनल पįरणाम: 

  औज़ारो,ं उपकरणो ंऔर उपभोƶ सामिŤयो ंकी पहचान करŐ  । 
 औजारो ंके संचालन और भंडारण के िलए सुरƗा Ůोटोकॉल का पालन करŐ। 
 ːॉक बनाए रखŐ और चोरी या Ɨित को रोकŐ । 
 कचरे का िनपटान िनधाŊįरत ˕ानो ंपर उिचत तरीके से करŐ। 
 उपयोग के बाद उपकरण को साफ करŐ  और भǷाįरत करŐ। 
 इɋŐटŌ ी और ːॉक अपडेट का सटीक įरकॉडŊ रखŐ। 
 अपिशʼ उȋादन को Ɋूनतम करने के िलए तकनीकŐ  लागू करŐ। 

अविध : 10:00  अविध : 20:00  
िसȠांत-मुƥ िशƗण पįरणाम ʩावहाįरक-मुƥ िशƗण पįरणाम 

 
  मैट बनाने मŐ Ůयुƅ औजारो,ं उपकरणो ं और 

उपभोƶ सामिŤयो ंकी सूची बनाएं। 
 औजारो ं के सुरिƗत संचालन और भंडारण के 

िलए िदशािनदőश समझाएँ। 
 उपयोग के बाद उपकरणो ं को िनिदŊʼ Ɨेũ मŐ 

सुरिƗत ŝप से संŤहीत करने का ŮदशŊन करŐ। 
 अपिशʼ िनपटान के उिचत तरीको ं का वणŊन 

करŐ। 
 अिभलेखो ंऔर दˑावेज़ीकरण को बनाए रखने 

की ŮिŢयाओ ंको समझाएँ। 
 अपिशʼ कम करने की रणनीितयो ं का वणŊन 

करŐ। 
 संसाधन अनुकूलन की ŮिŢया पर चचाŊ करŐ। 

 
 औज़ारो ंऔर उपकरणो ंके सुरिƗत संचालन का 

अɷास करŐ। 
 औज़ारो ंऔर उपकरणो ंका बुिनयादी रखरखाव 

करŐ। 
 चोरी और Ɨित को रोकने के िलए उपकरणो ंको 

ʩवİ˕त करŐ। 
 अपिशʼ पृथſरण और िनपटान करŐ  
 इɋŐटŌ ी įरकॉडŊ और ːॉक अपडेट बनाए रखŐ 

Classroom Aids: 
 

Computer, Projection Equipment, Power Point Presentation and software, Facilitator’s Guide, 
Participant’s Handbook. 
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Tools, Equipment and Other Requirements:  

 
V-shaped knife, pointed knife, scissors, cutter, chopper, sana handloom set, Zig-Zag/Industrial 
sewing machine, helmet, nose mask, gloves, first aid kit, fire extinguisher, scale, measuring tape, 
mat grass, cotton yarn, cloth, stitching thread, Hole puncher. 
 

मॉǰूल 4: कǄे माल का Ůसंˋरण 
HAC/1523/OC4 पर मैप िकया गया 

टिमŊनल पįरणाम: 

  मैट घास, सूती धागा, कपड़ा और िसलाई धागे जैसे Ůमुख कǄे माल की पहचान करŐ। 
 ताकत और ˕ाियȕ के आधार पर  मैट घास के Ůकारो ंको वगŎकृत करŐ। 
 रिनंग और बैकİːच जैसी बुिनयादी हाथ की िसलाई का ŮदशŊन करŐ। 
  मैट घास और सूती धागे पर रंगाई तकनीक का िŢयाɋयन। 
  मैट घास की खेती, कटाई और Ůसंˋरण मŐ Ůभावी ढंग से संलư हो।ं 
 इʼतम  मैट उȋादन उपयोग के िलए सामŤी की गुणवȅा को पहचानŐ 

 
अविध : 10:00  अविध : 20:00  

िसȠांत-मुƥ िशƗण पįरणाम ʩावहाįरक-मुƥ िशƗण पįरणाम 
 

  मैट उȋादन मŐ Ůयुƅ कǄे माल जैसे  मैट 
रोल,  मैट घास, सूती धागा, कपड़ा और िसलाई 
धागे का वणŊन करŐ। 

 िशʙ कायŊ मŐ मैट घास के उपयोग - इसकी 
Ůकृित, शİƅ, िक Ő̋, गुणवȅा आिद के बारे मŐ 
बताएं। 

  मैट घास की खेती, कटाई और संरƗण ŮिŢया 
पर िवˑार से Ůकाश डािलए। 

  मैट बनाने मŐ पॉपिलन कपड़े और अɊ Ůकार 
के कपड़ो ंसिहत िविभɄ कपड़ो ंके उपयोग पर 
चचाŊ करŐ। 

 मैट की कायŊƗमता बढ़ाने के िलए जोरी, रबर 
शीट, ˙ंज, कॉटन टेप, चेन, बटन, वे̵Ţो, डी-
įरंग लॉक और िचपकाने वाले पदाथŊ जैसी 
अितįरƅ सामिŤयो ं के उपयोग के बारे मŐ 
बताएं। 

  मैट घास और सूती धागे के िलए Ůाकृितक और 
रासायिनक रंगाई तकनीको ं की ʩाƥा करŐ , 
रंग Ůितधारण और सामŤी अखंडता पर ȯान 
कŐ िūत करŐ। 

 

  मैट िनमाŊण मŐ Ůयुƅ िविभɄ कǄे मालो ं की 
पहचान करŐ , जैसे  मैट घास, सूती धागा और 
िसलाई धागा। 

  मैट घास की कटाई और Ůसंˋरण का ŮदशŊन 
 Ůाकृितक और रासायिनक दोनो ं तरीको ं का 

उपयोग करके  मैट घास और सूती धागे को 
रंगने का अɷास करŐ। 

 ˕ाियȕ और सौदंयŊ को बढ़ाने के िलए िविभɄ 
िसलाई धागो ं का उपयोग करके िज़ग-
ज़ैग/औȨोिगक िसलाई तकनीको ं का अɷास 
करŐ। 

  मैट घास की िविभɄ िक˝ो ंऔर शİƅयो ंपर 
ȯान कŐ िūत करते Šए कǄे माल की गुणवȅा 
को वगŎकृत करŐ। 
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Classroom Aids: 
 

Computer, Projection Equipment, Power Point Presentation and software, Facilitator’s Guide, 
Participant’s Handbook. 

Tools, Equipment and Other Requirements:  

 
V-shaped knife, Pointed knife, Scissors, Cutter, Chopper,  Hole Puncher, Sana Handloom set, Zig-
Zag/Industrial sewing machine, Drumming set, Reeling charka set, Scale, Measuring tape, Helmet, 
Nose mask, Gloves, First Aid Kit, Fire Extinguisher, Stainless steel vessel, Iron pot, Adhesive, Sponge, 
Rubber sheet, Chemical color( Bn-blue, red, yellow). 

मॉǰूल 5: बुनाई कायŊ 
HAC/1523/OC5 पर मैप िकया गया 

टिमŊनल पįरणाम: 

 सूत कातने के िलए चरखे का कुशलतापूवŊक संचालन करŐ। 
 सूती धागे की ढोलक बजाना और ताना-बाना बनाना। 
 िनिदŊʼ चौड़ाई, लंबाई और िडजाइन िविवधताओ ंमŐ मैट और चादरŐ  बुनŐ। 
 ũुिटयो ंऔर गुणवȅा दोषो ंके िलए बुने Šए सामान का िनरीƗण करŐ। 
 बुने Šए मैट के आकार और िडज़ाइन िविनदőशो ंको सȑािपत करŐ। 
 पयŊवेƗक के िनदőशानुसार बुनाई संबंधी ũुिटयो ंको सुधारŐ । 

अविध : 10:00  अविध : 20:00  
िसȠांत-मुƥ िशƗण पįरणाम ʩावहाįरक-मुƥ िशƗण पįरणाम 

 
 िविभɄ Ůकार के सूत को रील करने के िलए 

चरका िविध की ŝपरेखा बताइए। 
 िविशʼ िडजाइन के अनुसार सूती धागे की 

डŌ िमंग ŮिŢया का वणŊन करŐ : ताना और झाला 
(डŌ म मŐ ताना और लकड़ी के बीम / नाराज मŐ 
ताना) 

 हीरा, मछली की हǭी, लहर, चेक, शहद की 
छȅा, फॉʤ आिद जैसे िविभɄ बुनाई पैटनŊ का 
ŮदशŊन करŐ। 

 बुने Šए मैट रोल/शीट की गुणवȅा मŐ िकसी भी 
ũुिट या Ɨित के िलए ̊ʴ जांच के चरणो ं पर 
Ůकाश डालŐ 

 आकार और िडजाइन के अनुसार बुने गए मैट 
रोल / शीट के सȑापन के चरणो ंकी ŝपरेखा 
तैयार करŐ  

 बुनाई संबंधी ũुिटयो ंकी पहचान करने और उɎŐ 
सुधारने की ŮिŢया िनधाŊįरत करŐ। 

 
 सुरिƗत और Ůभावी ढंग से चरखे का उपयोग 

करके सूत कातने का अɷास करŐ। 
 िविभɄ सेटअपो ं पर सूती धागे के िलए डŌ िमंग 

ŮिŢया को िन˃ािदत करŐ। 
 बुनाई कौशल िवकिसत करने के िलए सना 

हœडलूम पर िविभɄ पैटनŊ बनाएं। 
 िवशेष चौड़ाई और लंबाई मŐ बुनाई करके 

अलग-अलग आइटम बनाएं। 
  मैट के आयामो ं के िलए धागे को सही ढंग से 

मापŐ और काटŐ। 
 बुने Šए उȋादो ं मŐ दोषो ं की पहचान करने के 

िलए िनरीƗण करŐ। 
 तैयार मैट को िडज़ाइन और िविनदőश के 

अनुसार सȑािपत करŐ  
 ʩवहार मŐ बुनाई संबंधी सामाɊ ũुिटयो ं को 

सुधारŐ । 

Classroom Aids: 
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Computer, Projection Equipment, Power Point Presentation and software, Facilitator’s Guide, 
Participant’s Handbook. 

Tools, Equipment and Other Requirements:  

 
Sana Handloom set, Drumming set, Reeling charka set, Scale, Measuring tape, V-shaped knife, 
Pointed knife, Scissor, Cutter, Chopper, Helmet, Nose mask, Gloves, First Aid Kit, Fire Extinguisher,  
Hole puncher, Mat grass, Cotton yarn, Cloth, Stitching thread. 

 

 

 

मॉǰूल 6: मैट का उȋादन 
HAC/1523/OC6 पर मैप िकया गया 

टिमŊनल पįरणाम: 

 Ůोटोटाइप और  मैट बनाने के िलए आकार का सटीक अनुमान लगाएं। 
 बुिनयादी सम˟ा िनवारण कौशल के साथ िज़ग-ज़ैग/औȨोिगक िसलाई मशीन का संचालन करŐ। 
 सामŤी को िडज़ाइन के अनुसार सटीक ŝप से काटŐ और जोड़Ő। 
 साफ िसलाई और िकनारो ंके साथ पįरʺरण तकनीक लागू करŐ। 
 कायŊƗमता, साफ-सफाई और आकषŊण के िलए उȋाद की गुणवȅा का मूʞांकन करŐ। 

 गुणवȅा िदशािनदőशो ंके अनुसार तैयार वˑुओ ंका परीƗण और पैकेिजंग करŐ। 
अविध : 10:00  अविध : 20:00  

िसȠांत-मुƥ िशƗण पįरणाम ʩावहाįरक-मुƥ िशƗण पįरणाम 
 

 मैट Ţाİɝंग मŐ सटीक आकार आकलन के 
तरीको ंकी ʩाƥा करŐ  । 

 िज़ग-ज़ैग/औȨोिगक िसलाई मशीन घटको ंकी 
पहचान करŐ। 

 मैट रोल और शीट्स की किटंग तकनीक का 
वणŊन करŐ। 

 िचपकने वाले पदाथŘ के Ůकारो ं और मैट 
संयोजन मŐ उनके अनुŮयोगो ंको वगŎकृत करŐ। 

 बॉडŊर मŐ पाइिपंग सिहत िसलाई और संयोजन 
तकनीक की ʩाƥा करŐ। 

 िशʙ वˑुओ ंकी सटीकता सुिनिʮत करने के 
िलए िविध का आकलन करना। 

 साफ-सफाई, कायŊƗमता और सौदंयŊ के िलए 
िदशािनदőशो ंकी ŝपरेखा तैयार करŐ। 

 भंडारण/ŮदशŊन के दौरान Ɨित को रोकने के 
िलए उिचत पैकेिजंग के महȕ को समझाएं 

 
 Ůोटोटाइप िनमाŊण के िलए आकार अनुमान का 

अɷास करŐ। 
 िज़ग-ज़ैग/औȨोिगक िसलाई मशीन का 

संचालन करŐ  और छोटी-मोटी सम˟ाओ ं का 
समाधान करŐ। 

 िविनदőशो ं और िडजाइन के अनुसार मैट शीट 
काटŐ। 

 आवʴकतानुसार िचपकाने वाले पदाथŊ और 
बंधन सामŤी लगाएं। 

 आवʴकतानुसार रबर शीट/˙ंज/लाइिनंग 
आिद िचपकाएं। 

 िज़ग-ज़ैग/औȨोिगक िसलाई मशीन के माȯम 
से बॉडŊर मŐ पाइिपंग की िसलाई का अɷास। 

 आवʴकतानुसार संलưक को इकǧा करŐ  और 
िफट करŐ  

 वˑु की हाथ से िसलाई और पįरʺरण का 
अɷास 
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 िशʙ वˑु के भंडारण और ŮदशŊन के िलए 
उिचत पैकेिजंग करŐ। 

 सही िसलाई, िटŌ िमंग, उपयोिगता, सौदंयŊ, साफ-
सफाई के संदभŊ मŐ उȋाद की गुणवȅा की जांच 
करŐ  
वगैरह। 

 उȋाद की कायŊƗमता और ˕ाियȕ सुिनिʮत 
करने के िलए तैयार उȋाद का ŮदशŊन परीƗण 
करŐ। 

Classroom Aids: 
 

Computer, Projection Equipment, Power Point Presentation and software, Facilitator’s Guide, 
Participant’s Handbook. 

Tools, Equipment and Other Requirements:  

 
Scale, measuring tape, V-shaped knife, pointed knife, scissors, cutter, chopper, Zig-Zag/Industrial 
sewing machine, sitting tools, table, helmet, nose mask, gloves, first aid kit, fire extinguisher,  Hole 
puncher, mat grass, cotton yarn, cloth, stitching thread, adhesive, sponge, rubber sheet. 

 

 

मॉǰूल 7: नया ʩवसाय ˕ािपत करŐ  
HAC/1523/OC7 पर मैप िकया गया 

टिमŊनल पįरणाम: 

  मैट बनाने वाली ʩावसाियक इकाई के िमशन, िवजन और लƙो ंको पįरभािषत करŐ। 
 लƙ बाज़ारो,ं उȨोग Ůवृिȅयो ंऔर Ůित˙िधŊयो ंकी पहचान करŐ। 
 िविभɄ िवȅपोषण ŷोतो ंऔर उनके अनुŮयोगो ंकी पहचान करŐ। 
 उȋादन और रसद को कवर करने वाली एक ʩापक पįरचालन योजना बनाएं। 
 आय और ʩय सिहत यथाथŊवादी िवȅीय अनुमान बनाएं। 
 KPI का उपयोग करके ʩावसाियक िन˃ादन पर नज़र रखने की Ůणाली की ʩाƥा करŐ। 
 उिचत तरीको ंका उपयोग करके िविभɄ नकदी लेनदेन को सटीक ŝप से įरकॉडŊ करŐ। 
 जीएसटी अवधारणाओ ंके अनुपालन का अɷास करŐ। 
 सटीक ːॉक ˑर बनाए रखने के िलए इɋŐटŌ ी Ůबंधन टूल का उपयोग करŐ। 

 
अविध : 10:00  अविध : 20:00  

िसȠांत-मुƥ िशƗण पįरणाम ʩावहाįरक-मुƥ िशƗण पįरणाम 
 

 ʩवसाय के िमशन, िवज़न, लƙो ं और उȨोग 
मŐ पेश िकए जाने वाले उȋादो ं या सेवाओ ं की 
ŵेणी की पहचान करŐ। 

 
 आवʴक िवȅपोषण की माũा और उȞेʴ का 

अनुमान लगाएं, चाहे वह ऋण, िनवेश या अɊ 
माȯम से हो। 
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 संपूणŊ ʩवसाय अवधारणा, िविशʼ िवŢय िबंदु 
(यूएसपी) और Ůित˙धाŊȏक लाभ की ʩाƥा 
करŐ। 

 बेहतर İ˕ित के िलए लƙ बाजार, वतŊमान 
उȨोग Ůवृिȅयो ं और Ůित˙िधŊयो ं की 
रणनीितयो ंकी पहचान करŐ। 

 Ůचार, मौसमी िविवधताओ ं और बाजार मŐ 
बदलावो ं पर जानकारी जुटाने के िलए िबŢी 
और िवपणन टीमो ंके साथ सहयोग करŐ। 

 ːाटŊ-अप के िलए िवȅपोषण के िविभɄ ŷोतो ं
की सूची बनाएं, जैसे राǛ सरकार की 
योजनाएं: 

 ˝मी िववेकानंद ˢिनभर कमŊसंथान Ůकʙ 
(एसवीएसकेपी) 

 पिʮम बंगाल ˢिनभŊर सहायक Ůकʙ 
(WBSSP) 

 भिवˈत Ţेिडट काडŊ 
 डɲूबीएमडीएफसी योजनाएं 
 

 उȋाद/सेवा का िववरण, मूʞ िनधाŊरण और 
बाजार मŐ İ˕ित िनिदŊʼ करŐ। 

 उȋादन ŮिŢयाओ,ं रसद Ůबंधन और सुिवधा 
आवʴकताओ ं सिहत पįरचालन पहलुओ ं की 
ŝपरेखा तैयार करŐ। 

 आय िववरण, बैलŐस शीट और जोİखम 
आकलन का उपयोग करके िवȅीय ŮदशŊन का 
िनधाŊरण करŐ। 

 ʩवसाय योजना के कायाŊɋयन की िनयिमत 
िनगरानी और मूʞांकन के िलए एक Ůणाली 
का वणŊन करŐ। 

 भुगतान के िविभɄ तरीको ं (नकद, काडŊ, 
यूपीआई) के बीच अंतर बताएं। 

 चालान, नकद रसीद, वाउचर और कैश मेमो के 
उȞेʴ और महȕ को पįरभािषत करŐ। 

 डेिबट और Ţेिडट काडŊ, यूपीआई और 
मोबाइल एɘीकेशन जैसी ई-भुगतान Ůणािलयो ं
के बारे मŐ बताएं। 

 घटना, लेन-देन, खाता, पंूजी, पįरसंपिȅ, 
देयताएं, आय, ʩय, लाभ, हािन, लागत और 
वाउचर जैसी अवधारणाओ ंको ˙ʼ करŐ। 

 जीएसटी के Ůमुख पहलुओ ं जैसे ŮयोǛता, 
छूट, एसजीएसटी, सीजीएसटी, आईजीएसटी, 

 यथाथŊवादी माɊताओ ंऔर बाजार Ůवृिȅयो ंके 
आधार पर िवˑृत िवȅीय अनुमान ŮदिशŊत 
करŐ। 

 ʩवसाय िकस Ůकार कायŊ करेगा, इसकी 
पįरचालन योजना Ůˑुत करŐ , िजसमŐ ŮिŢयाएं, 
ŮौȨोिगकी और संसाधन शािमल हो।ं 

 ʩवसाय की Ůगित पर नज़र रखने के िलए 
Ůमुख मेिटŌ ƛ (KPI) के साथ-साथ ʩवसाय 
रणनीित को लागू करने के िलए चरण-दर-चरण 
योजना का ŮदशŊन करŐ। 

 िविभɄ नकदी लेनदेन की पहचान करने और 
įरकॉडŊ करने का ʩावहाįरक अɷास। 

 ई-भुगतान िविधयो,ं डेिबट/Ţेिडट काडŊ, 
यूपीआई और मोबाइल एİɘकेशन के साथ 
ʩावहाįरक अनुभव। 

 कैश मेमो और संबंिधत दˑावेज़ तैयार करने मŐ 
ʩावहाįरक अɷास। 

 įरटनŊ, įरफंड और एƛचŐज को Ůभावी ढंग से 
Ůबंिधत करने के िलए रोल-ɘे पįर̊ʴ। 

 लेखांकन सॉɝवेयर या मैनुअल तरीको ं का 
उपयोग करने का अɷास करŐ , िविभɄ िवȅीय 
लेनदेन įरकॉडŊ करŐ। 

 चालान, रसीदŐ  और वाउचर तैयार करने का 
अɷास करŐ। 

 गणना और अनुपालन सिहत ʩावहाįरक 
अɷास के माȯम से जीएसटी अवधारणाओ ं
को लागू करŐ। 

 ŮिŢयाओ ं को ˢचािलत करने, वाˑिवक 
समय मŐ ːॉक के ˑर पर नज़र रखने और 
सटीक įरपोटŊ तैयार करने के िलए इɋŐटŌ ी 
Ůबंधन सॉɝवेयर को लागू करŐ। 

 इɋŐटŌ ी įरकॉडŊ की सटीकता सुिनिʮत करने के 
िलए िनयिमत भौितक ऑिडट और चŢ गणना 
का संचालन करŐ। 

 साझा मांग पूवाŊनुमान और योजना के िलए 
आपूितŊ ŵंृखला मŐ Ůमुख साझेदारो ं के साथ 
सहयोग करŐ। 

 ऐितहािसक डेटा का िवʶेषण करने, Ŝझानो ं
की पहचान करने और सूिचत िनणŊय लेने के 
िलए डेटा एनािलिटƛ टूल का उपयोग करŐ। 

 िवˑृत पįरयोजना įरपोटŊ टेɼलेट बनाने का 
अɷास करŐ। 
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इनपुट टैƛ, आउटपुट टैƛ, टीसीएस, 
टीडीएस और अनुपालन दरो ं का सारांश 
दीिजए। 

 उȋादो ंको उनके महȕ और मूʞ के आधार 
पर ए, बी और सी ŵेिणयो ंमŐ वगŎकृत करŐ। 

 अितįरƅ इɋŐटŌ ी को कम करने के िलए 
िवʷसनीय आपूितŊकताŊओ ं के साथ जː-इन-
टाइम (जेआईटी) इɋŐटŌ ी िसːम को लागू करŐ। 

Classroom Aids: 
 

Computer, Projection Equipment, Power Point Presentation and software, Facilitator’s Guide, 
Participant’s Handbook. 

Tools, Equipment and Other Requirements:  

 
Computer , Printer, Accounting Software 
 

 

मॉǰूल 8: उȨोग एƛपोजर/ओजेटी 
HAC/1523/OC8 पर मैप िकया गया 

टिमŊनल पįरणाम: 

मूʞांकनकताŊ पाǬŢम के ŮिशƗण के इस घटक के िलए तैयार की गई įरपोटŊ की जांच करेगा और मूʞांकन करेगा िक 
Ɛा इस Ɨेũ मŐ बुिनयादी सुरƗा और खतरो ंपर िवशेष जोर देने के साथ वाˑिवक नौकरी की İ˕ित मŐ काम करने के िलए 

योƶता िवकिसत की गई है। (ŮिशƗु से अपेƗा की जाती है िक वह िकसी पयŊवेƗक/ठेकेदार के अधीन वाˑिवक 

कायŊ˕ल पर 60 घंटे तक काम करे।) 

अविध : 00:00 बजे. अविध : 60:00 बजे. 
िसȠांत-मुƥ िशƗण पįरणाम ʩावहाįरक-मुƥ िशƗण पįरणाम 

  मूʞांकनकताŊ पाǬŢम के ŮिशƗण के इस 
घटक के िलए तैयार की गई įरपोटŊ की जाँच 
करेगा और मूʞांकन करेगा िक Ɛा इस Ɨेũ मŐ 
बुिनयादी सुरƗा और खतरो ंपर िवशेष जोर देने 
के साथ वाˑिवक नौकरी की İ˕ित मŐ काम 
करने के िलए योƶता िवकिसत की गई है। 
(ŮिशƗु से अपेƗा की जाती है िक वह िकसी 
पयŊवेƗक/ठेकेदार के अधीन वाˑिवक 
कायŊ˕ल पर 60 घंटे तक काम करे।) 

कƗा सहायक सामŤी: 
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कंɗूटर, ŮƗेपण उपकरण, पावर ɚाइंट Ůˑुित और सॉɝवेयर, सुगमकताŊ गाइड, Ůितभागी पुİˑका। 

उपकरण, सामान और अɊ आवʴकताएँ: 

 

 

 

मॉǰूल 9: रोजगार कौशल 
DGT/VSQ/N0101 पर मैप िकया गया 

रोजगार कौशल पाǬŢम का िववरण: 30 घंटे 

मुƥ िशƗण पįरणाम 

रोजगार कौशल का पįरचयअविध: 1 घंटे 

इस कायŊŢम को पूरा करने के बाद , Ůितभागी िनɻिलİखत कायŊ करने मŐ सƗम होगें : 
1. नौकरी की आवʴकताओ ंको पूरा करने मŐ रोजगार कौशल के महȕ पर चचाŊ करŐ  

संवैधािनक मूʞ - नागįरकता अविध: 1 घंटे 

2. बताएं , िजनका पालन एक िजʃेदार नागįरक बनने के िलए आवʴक है। 
3. िदखाएँ िक िविभɄ पयाŊवरणीय ŝप से िटकाऊ Ůथाओ ंका अɷास कैसे िकया जाए। 

21वी ंसदी मŐ पेशेवर बनना अविध: 1 घंटे 

4. 21वी ंसदी के कौशल पर चचाŊ करŐ। 
5. सकाराȏक ̊िʼकोण, आȏ Ůेरणा , सम˟ा समाधान, समय Ůबंधन कौशल और िनरंतर सीखने की मानिसकता 

ŮदिशŊत करŐ। 

बुिनयादी अंŤेजी कौशल अविध: 2 घंटे 

6. बोलते समय उिचत बुिनयादी अंŤेजी वाƐो/ंवाƐांशो ंका Ůयोग करŐ  

संचार कौशल अविध: 4 घंटे 

7. दूसरो ंके साथ िशʼ तरीके से बातचीत करने का तरीका ŮदिशŊत करŐ। 
8. टीम मŐ दूसरो ंके साथ िमलकर काम करने का ŮदशŊन करŐ  

िविवधता और समावेश अविध: 1  घंटे 

9. िदʩांगो ंके साथ उिचत ʩवहार कैसे िकया जाए, यह िदखाएं 
10. यौन उȋीड़न के मुȞो ंकी समय पर įरपोटŊ करने के महȕ पर चचाŊ करŐ  

िवȅीय और कानूनी साƗरता अविध: 4 घंटे 
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11. िवȅीय उȋादो ंऔर सेवाओ ंका सुरिƗत एवं संरिƗत तरीके से उपयोग करने के महȕ पर चचाŊ करŐ। 
12. ʩय, आय और बचत के Ůबंधन के महȕ को समझाएँ। 
13. कानूनी अिधकारो ंऔर कानूनो ंके अनुसार िकसी भी शोषण के िलए समय पर संबंिधत अिधकाįरयो ंसे संपकŊ  

करने के महȕ को समझाएं 
आवʴक िडिजटल कौशल अविध: 3 घंटे 

14. िडिजटल उपकरणो ंको संचािलत करने और संबंिधत अनुŮयोगो ंऔर सुिवधाओ ंका सुरिƗत और सुरिƗत तरीके 
से उपयोग करने का तरीका िदखाएं 

15. Űाउिज़ंग, सोशल मीिडया ɘेटफॉमŊ तक सुरिƗत और संरिƗत तरीके से पŠंचने के िलए इंटरनेट के उपयोग के 
महȕ पर चचाŊ करŐ  

उȨिमता अविध: 7 घंटे 

16. संभािवत ʩवसाय के अवसरो ंकी पहचान करने की आवʴकता, धन की ʩव˕ा के ŷोतो ंऔर संभािवत 
कानूनी और िवȅीय चुनौितयो ंपर चचाŊ करŐ  

Ťाहक सेवा अविध: 4 घंटे 

17. Ťाहको ंके िविभɄ Ůकारो ंके बीच अंतर करŐ  
18. Ťाहको ंकी ज़ŝरतो ंको पहचानने और उɎŐ संबोिधत करने के महȕ को समझाएँ 
19. ˢǅता बनाए रखने और उिचत ढंग से कपड़े पहनने के महȕ पर चचाŊ करŐ  
ŮिशƗुता और नौकįरयो ंके िलए तैयारी अविध: 2 घंटे 

20. एक बायोडाटा बनाएं. 
21. नौकįरयो ंकी खोज और आवेदन करने के िलए िविभɄ ŷोतो ंका उपयोग करŐ। 
22. साƗाǽार के िलए साफ-सुथरे कपड़े पहनने और ˢǅता बनाए रखने के महȕ पर चचाŊ करŐ। 
23. ŮिशƗुता के अवसरो ंकी खोज और पंजीकरण कैसे करŐ , इस पर चचाŊ करŐ। 

                              औज़ार और उपकरण 

Tools and Equipment 
       For a batch of 30 trainees 

S.N Tools & Equipment Unit 

1 Black board 1 no. 

2 Chalk 2 packets 

3 Duster 1no. 

4 Scale 30 nos. 

5 Measuring tape 30 nos. 
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6 V-shaped Knife 5 nos. 

7 Pointed knife 5 nos. 

8 Scissor 30 nos. 

9 Cutter 30 nos. 

10 Chopper 10 nos. 

11 Sana Handloom set 15 nos. 

12 Drumming Set 2 nos. 

13 Reeling Charka set 5 nos. 

14 Zig-Zag/Industrial  Sewing machine 10 nos. 

15 Sitting tools 30 nos. 

16 Table 5 nos 

17 Helmet 5 nos. 

18 Nose mask 5 nos. 

19 Gloves 5 nos. 

20 First Aid Kit 1 no. 

21 Fire Extinguisher 1 set 

22 Hole puncher 5 nos. 

23 Mat grass 5 qtls. 

24 Cotton yarn 1 qtls 

25 Cloth 1000 mtr 

26 Stitching Thread 750 pcs. 

27 Stainless steel vessel 2 nos. 

28 Iron Pot 2 nos. 

29 Oven 5 nos. 
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30 Treatment Chamber 1 no. 

31 Dyeing Shed 1 no 

32 Adhesive 5 nos. 

33 Sponge 2 nos. 

34 Rubber Sheet 2 nos. 

35  Chemical Color(BN-Blue, Red, Yellow) As required 
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Annexure 
Trainer Requirements 

Trainer Prerequisites 
Minimum 
Educational 
Qualification 
 

Specialization 
 

Relevant Industry 
Experience 

Training Experience Rem
arks 

Years Specialization Years Specialization  

8Th pass Mat Craft  Making 8     

10th pass Weaving 5 Mat/Carpet 
Weaving 

and Sector 
specific 

1 Mat/Carpet 
Weaving and 

Sector specific 

- 

CTS/ATS Weaving Technician 2 Carpet 
weaving/ 

Mat 
Weaving 

1 Carpet 
weaving/ 
Mat Weaving 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Trainer Certification 
Domain Certification Platform Certification 

Certified for Job Role: “Mat Maker” mapped to QP: 
“STC-HAC/2025/1523”. Minimum accepted score is 
80%. 

Recommended that the Trainer is certified for the 
Job Role: “Trainer (VET & skills)”, mapped to the 
Qualification Pack: “MEP/Q2601, v2.0”. Minimum 
accepted score is 80%. 
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Assessor Requirements 

 

Assessor Certification 

Domain Certification Platform Certification 

Certified for Job Role: “Mat Maker” mapped to QP: 
“STC-HAC/2025/1523”. Minimum accepted score is 
80%. 

Recommended that the Assessor is certified for the 
Job Role: “Assessor(VET & skills)”,” mapped to the 
Qualification Pack: “MEP/Q2701,v2.0”. Minimum 
accepted score is 80%. 

 

 
 

 

 

 

Assessor Prerequisites 

Minimum 
Educational 
Qualification 
 

Specialization 
 

Relevant Industry 
Experience 

Training/Assessm
ent Experience 

Remarks 

Years Specialization Ye
ars

Specialization  

8Th pass Mat Craft  
Making 

10     

10th pass Weaving 7 Mat/Carpet 
Weaving and 

Sector 
specific 

2 Mat/Carpet 
Weaving and 

Sector specific 

- 

CTS/ATS Weaving 
Technician 

4 Carpet 
weaving/ 

Mat Weaving 

2 Carpet 
weaving/ 
Mat Weaving 
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मूʞांकन रणनीित 
मूʞांकन ˢतंũ मूʞांकनकताŊओ ंकी अवधारणा पर आधाįरत होगा, जो पिʮम बंगाल राǛ तकनीकी एवं 

ʩावसाियक िशƗा एवं कौशल िवकास पįरषद (WBSCT&VE&SD) के पैनल मŐ शािमल हœ, िजɎŐ मूʞांकन 
तकनीको ं पर पहचाना, चुना, ŮिशिƗत और Ůमािणत िकया गया है। इन मूʞांकनकताŊओ ं को िनधाŊįरत 

मानदंडो ंके अनुसार मूʞांकन करने के िलए संरेİखत िकया जाएगा। 

 
डɲूबीएससीटी&वीई&एसडी केवल डɲूबीएससीटी&वीई&एसडी Ȫारा अिधकृत ŮिशƗण कŐ ūो ं या 
िनिदŊʼ परीƗण कŐ ūो ंपर ही मूʞांकन करेगा। 
 
आदशŊ ŝप से, मूʞांकन एक सतत ŮिŢया होगी िजसमŐ दो अलग-अलग चरण शािमल होगें: 
 
A. ŮिशƗको ंȪारा सतत मूʞांकन 
B. WBSCT&VE&SD Ȫारा सũ समाİɑ / अंितम मूʞांकन 
 
संबंिधत Ɛूपी मŐ Ůȑेक रा Ō̓ ीय ʩावसाियक मानक (एनओएस) को वेटेज िदया जाएगा। एनओएस मŐ Ůȑेक 

ŮदशŊन मानदंड को कायŊ के सापेƗ महȕ और गंभीरता के आधार पर िसȠांत और/या ʩावहाįरक के िलए 

अंक िदए जाएंगे। 
 
इससे Ůȑेक Ɛूपी के िलए Ůʲ बœक / पेपर सेट तैयार करने मŐ सुिवधा होगी। इनमŐ से Ůȑेक पेपर सेट / Ůʲ 

बœक WBSCT&VE&SD के माȯम से िवषय वˑु िवशेषǒो ं Ȫारा बनाए गए हœ, िवशेष ŝप से ʩावहाįरक 

परीƗण और पįरभािषत सहनशीलता, िफिनश, सटीकता आिद के संबंध मŐ। 
 
अंितम मूʞांकन के िलए िनɻिलİखत उपकरणो ंका उपयोग Ůˑािवत है : 
 
i. िलİखत परीƗा: इसमŐ (i) सȑ/असȑ कथन और/या (ii) बŠिवकʙीय Ůʲ और/या (iii) िमलान 

Ůकार के Ůʲ शािमल होगें। इसके िलए ऑनलाइन Ůणाली को Ůाथिमकता दी जाएगी। 

ii. Ůैİƃकल टेː: इसमŐ Ůोजेƃ Űीिफंग के अनुसार तैयार िकया जाने वाला टेː जॉब शािमल होगा, िजसमŐ 
आवʴक उपकरण, उपकरण और यंũो ं का उपयोग करके उिचत कायŊ चरणो ं का पालन िकया जाएगा। 

अवलोकन के माȯम से उʃीदवार की योƶता, िववरणो ंपर ȯान, गुणवȅा चेतना आिद का पता लगाना 
संभव होगा। 

iii. संरिचत मौİखक परीƗा: इस उपकरण का उपयोग नौकरी की भूिमका और हाथ मŐ मौजूद िविशʼ 

कायŊ के संबंध मŐ वैचाįरक समझ और ʩवहाįरक पहलुओ ंका आकलन करने के िलए िकया जाएगा। 
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Marks distribution as per outcome 

Course 
Name 

Sr 
No Outcome No.  

Outcome 
Th 
Hrs 

Pr 
Hrs 

Total 
Th 

marks 

Total 
Pr. 

marks 

 मै
ट 
िन
म
ाŊत
ा( 

M
at

 M
ak

er
 ) 

1        HAC/1523/OC1 सुरिƗत कायŊ पȠितयां अपनाएं। 10 20 20 90 

2        HAC/1523/OC2  मैट िनमाŊता की भूिमका का वणŊन करŐ  10 20 20 90 

3        HAC/1523/OC3 आवʴक औज़ारो,ं उपकरणो ंऔर सामिŤयो ंको 
पहचानŐ 

10 20 20 90 

4        HAC/1523/OC4 कǄे माल के Ůसंˋरण का ŮदशŊन 10 20 20 90 

5        HAC/1523/OC5  मैट उȋादो ंके िलए बुिनयादी बुनाई कायŊ िन˃ािदत करŐ  । 10 20 30 110 

6        HAC/1523/OC6 कǄे माल से  मैट का उȋादन करŐ। 10 20 30 110 

7        HAC/1523/OC7  मैट उȋाद के िलए एक छोटी इकाई ˕ािपत करŐ। 10 20 10 70 

8        HAC/1523/OC8 बुिनयादी सुरƗा और खतरो ंपर जोर देते Šए वाˑिवक 
नौकरी की İ˕ित मŐ काम करŐ  

0 60 0 150 

9 DGT/VSQ/N0101 रोजगार कौशल-30 घंटे 30 
0 50 0 

कुल -300 घंटे (िसȠांत 70 घंटे , ʩावहाįरक 140 घंटे , उȨोग अनुभव/ओजेटी-60 घंटे, रोजगार कौशल 
30 घंटे ) 200 800 
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                                                                       संदभŊ 
शɨकोष 
 
अविध िववरण 

Declarative 
Knowledge 

घोषणाȏक ǒान उन तȚो,ं अवधारणाओ ंऔर िसȠांतो ंको संदिभŊत करता है िजɎŐ 
समझने की आवʴकता होती है। 
सम˟ा को पूरा करने या हल करने के िलए जाना और/या समझा जाना । 

Key Learning 
Outcome 

मुƥ िशƗण पįरणाम वह कथन है जो एक िशƗाथŎ को अंितम पįरणाम Ůाɑ करने 
के िलए जानने, समझने और करने मŐ सƗम होने की आवʴकता है। मुƥ िशƗण 
पįरणामो ंका एक सेट ŮिशƗण पįरणामो ंका िनमाŊण करेगा। ŮिशƗण 
पįरणाम ǒान, समझ (िसȠांत) और कौशल (ʩावहाįरक अनुŮयोग) के संदभŊ मŐ 
िनिदŊʼ िकया जाता है। 

INDUSTRY 
EXPOSURE/OJT(M) 

कायŊ˕ल पर ŮिशƗण (अिनवायŊ); ŮिशƗुओ ंको कायŊ˕ल पर िनिदŊʼ घंटो ंका 
ŮिशƗण पूरा करना अिनवायŊ है 

INDUSTRY 
EXPOSURE/OJT(R) 

कायŊ˕ल पर ŮिशƗण (अनुशंिसत); ŮिशƗुओ ंको कायŊ˕ल पर िनिदŊʼ घंटो ंका 
ŮिशƗण अनुशंिसत िकया जाता है 

Procedural 
Knowledge 

ŮिŢयाȏक ǒान यह बताता है िक िकसी काम को कैसे करना है, या िकसी कायŊ को 
कैसे करना है। यह काम करने की Ɨमता है, या लागू करके एक ठोस कायŊ आउटपुट 
तैयार करना है 
संǒानाȏक, भावाȏक या मनो-मोटर कौशल। 

Training Outcome ŮिशƗण पूरा होने पर िशƗाथŎ Ɛा जानेगा, Ɛा समझेगा और Ɛा करने मŐ सƗम 
होगा । 

Terminal Outcome एक मॉǰूल के पूरा होने पर एक िशƗाथŎ Ɛा जानेगा, समझेगा और Ɛा करने मŐ 
सƗम होगा । टिमŊनल आउटकम का एक सेट ŮिशƗण पįरणाम Ůाɑ करने मŐ मदद 
करता है। 

 
 
 
 

संिƗɑ और संिƗɑीकरण 
 
 

Term Description 

QP Qualification Pack 
NSQF National Skills Qualification Framework 
NSQC National Skills Qualification Committee 
NOS National Occupational Standards 

 


